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(57) Abstract: The invention relates to a sliding board, especially a ski, comprising a treadsole, an upper surface, a lower rib and 
a core, and at least one element which comprises especially at least one rail-type guiding element, is connected to the body of the 
sliding board by means of at least one anchoring element, and is used to arrange and guide at least one binding element on the upper 
side of the sliding board. In order to avoid subsequently fixing guiding elements to the finished ski, the at least one anchoring element 
(9, 9*, 9" , 19) is integrated into the core (5, 5" ) during the expansion thereof and is held by the hardened foam material. 

(57) Zusammenfassung: Gleitbrett, insbesondere Ski, mit einer Laufsohle, einer Oberschale, einem Untergurt und einem Kern 
sowie mit zumindest einem mittels zumindest eines Verankerungselementes mit dem Gleitbrettkorper verbundenen, insbesondere 
mindestens ein schienenartiges Fuhrungselement aufweisenden Element zum Anordnen und Fiihren zumindest eines Bindungsele- 
mentes an der Oberseite des Gleitbrettes. Um am fertigen Ski nachtragliche Befestigungen von Fuhrungselementen zu vermeiden, 
ist bzw. sind das bzw. die Verankerungselement(e) (9, 9*, 9"', 19) beim Schaumen des Kerns (5, 5"') in diesen eingebunden und 
durch den ausgeharteten Schaum gehalten. 
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5 GLEITBRETT, INSBESONDERE SKI, UND VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG 



10 Die Erfindung betrifft ein Gleitbrett insbesondere einen Ski, mit einer Laufsohle, 
einer Oberschale, einem Untergurt und einem Kern sowie mit zumindest einem 
mittels zumindest eines Verankerungselementes mit dem Gleittbrettkerper 
verbundenen, insbesondere mindestens ein schienenartiges Fuhrungselement 
aufweisenden Element zum Anordnen und gegebenenfalls zum Fuhren zumindest 

15 eines Bindungselementes an der Oberseite des Gleitbrettes. 

Der Erfindung betrifft ferner ein Verfahren zur Herstellung eines Gleitbrettes, 
insbesondere eines Skis, bei welchem ein als Schale vorgeformter und eine 
Oberschale aufweisender Gleitbrettoberteil mit einem eine Laufsohle, Untergurt und 
20 gegebenenfalls Stahlkanten aufweisenden Gleitbrettunterteil verbunden wird und 
der Kern durch Ausschaumen des Zwischenraumes gebildet wird. 

Ein Gleitbrett mit einem Profilschienen-System ist aus der EP-A-1 161 972 bekannt. 

Das Profilschienensystem besteht aus wenigstens einer sich in 
25 Gleitbrettlangsrichtung erstreckenden Schiene, die Qber wenigstens einen 

angeformten Dubel oder DQbelabschnitt durch eine Dubelverbindung bzw. 

-verankerung mit dem Gleitbrettkorper verbunden ist. Die Befestigung der 

Profilschienen erfolgt am bereits fertigen Gleitbrett und ersetzt somit lediglich die 

ansonsten ubliche Schraubenbefestigung. Um ein Gleitbrett mit einem bereits 
30 vormontierten Profilschienen- System zur Verfugung zu stellen, ist es daher nach 

wie vor erforderlich, nachtraglich Befestigungs- und Montagetatigkeiten 

auszufOhren. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, ein Gleitbrett zur Verfugung zu stellen, 
welches diesen Nachteil nicht aufweist. 

Gelost wird die gestellte Aufgabe erfindungsgemSB dadurch, dass das bzw. die 
5 Verankerungseiement(e) beim SchSumen des Kerns in diesen eingebunden und 
durch den ausgeharteten Schaum gehalten ist bzw. sind. 

GemaS dem erfindungsgemafcen Verfahren wird ein insbesondere zumindest ein 
FQhrungselement aufweisendes, zum Anordnen und gegebenenfalls zum FOhren 

10 eines Bindungselementes vorgesehenes Element mittels zumindest eines 
Verankerungselementes durch zumindest eine Offnung gesteckt und im 
vorgeformten Obergurt positioniert, Gleitbrettober- und unterteil werden 
zusammengefugt und es wird anschlie&end ausgeschSumt, sodass das bzw. die 
Verankerungselement(e) beim AushSrten des Schaumes mit dem Kem verbunden 

15 werden. 

Das bzw. die zur Anordnung von Bindungsteilen bzw. -elementen vorgesehenen 
Elemente werden daher gemaiS der Erfindung bereits bei der Herstellung des 
Gleitbrettes, insbesondere des Skis, in den Aufbau desselben integriert. Damit 
20 * entfallen die sonst ublichen nachtraglichen Befestigungsvorgange zum Anordnen 
solcher Elemente bzw. Profile, was die Herstellung und Handhabung vereinfacht 
sowie die Herstellkosten senkt. 

Gemaft einer bevorzugten Ausfuhrungsform der Erfindung sind die 
25 Verankerungselemente derart ausgefuhrt, dass sie durch vorgeformte Offnungen in 
der Oberschale einsetzbar sind, sodass die Offnungen die Verankerungselemente 
spaltfrei umschlielien. 

Es ist wichtig, dass die Verankerungselemente fest im Gleitbrettkorper eingebunden 
30 sind, damit das Profil den im Betrieb auftretenden Belastungen ohne weiteres 
standhalten kann. In diesem Zusammenhang ist es von Vorteil, wenn die 
Verankerungselemente mit Einschnitten, Nuten, Ausnehmungen, Offnungen und 
dergleichen versehen sind. Somit verbindet sich der Schaum an einer groSeren 
Angriffsflache mit den Verankerungselementen. 
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Das Profil bzw. das oder die Fuhrungselement(e) konnen eine groSere Anzahl von 
vorzugsweise zapfen- oder bolzenformig oder dergleichen ausgefuhrten 
Verankerungselementen aufweisen. 

5 

Als Verankerungselemente eignen sich auch ISnglich ausgefQhrte Elemente, die in 
Langsrichtung des Profils verlaufen. 

Sobald die Verankerungselemente am Obergurt positioniert sind, kann durch auf 
10 diese setz-, steck- oder schraubbare Teile, die vom Schaum des Kerns 

entsprechend umflossen werden, die Haftflache zum Schaum vergroBert und somit 
die Haltekraft der Verankerungselemente verbessert werden. 

GemaB einer weiteren AusfQhrungsform der Erfindung kann die Haftflache zum 
15 Schaum durch ein oder mehrere plattenformige Verbindungselemente, die zwei 
oder mehr Verankerungselemente miteinander verbinden, vergroBert werden. 

Urn zu verhindern, dass der flussige Schaumstoff wahrend der Gleitbrettherstellung 
im Berelch der positionierten Verankerungselemente an die sichtbare AuBenseite 
20 des Gleitbrettes dringt, kann nach dem Positionieren des Verankerungselementes 
bzw. der Verankerungselemente von der Unterseite her im Bereich des Spaltes 
zwischen dem Schaft des Verankerungselementes bzw. der Verankerungselemente 
und der jeweiligen Offnung eine Dichtmasse aufgebracht werden. 

25 Alternativ dazu konnen die Verankerungselemente jeweils an ihrem auf der 
Oberschale aufliegenden Bereich mit einer die Offnung in der Oberschale 
umlaufenden Schneidkante versehen werden, welche entweder beim Positionieren 
des Verankerungselementes oder beim Pressen des Gleitbrettes in die Oberschale 
gedriickt wird. 

30 

Bei einer bevorzugten AusfQhrungsform besteht die Dichtmasse aus einem 
elastomeren Material, ist daher beispielsweise eine Silikon-Dichtmasse, gemaB 
einer anderen AusfQhrungsform der Erfindung kann die Dichtmasse ein Kleber sein. 
Derartige Dichtmassen sind einfach zu handhaben und weisen eine gute 
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Dichtwirkung auf. Daruber hinaus ist die Verwendung solcher Dichtmassen mit dem 
Vorteil verbunden, dass die an den Gleitbrettteilen positionierten Verankerungs- 
elemente gleichzeitig fixiert werden, was die Handhabung bei der Hersteliung des 
Gleitbettes vereinfacht 

5 

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Erfindung werden nun anhand der 
Zeichnung, die mehrere Ausfuhrungsbeispiele darstellt, naher erlautert. Dabei 
zeigen 

10 Fig. 1 eine AusfQhrungsform eines erfindungsgemafi ausgefuhrten Skis im 
Querschnitt, 

Fig. 2a und 2b eine Frontansicht und eine Seitenansicht der in Fig. 1 gezeigten 
AusfQhrungsform von FQhrungselementen, 

15 

Fig. 2c ein Verbindungselement in Draufsicht, 

Fig. 3a und 3b eine Front- und eine Seitenansicht einer AusfQhrungsform eines 
Profiles mit FQhrungselementen, 

20 

Fig. 4 eine weitere AusfQhrungsform eines FQhrungselementes im Querschnitt und 
in Seitenansicht und 

Fig. 5 einen Querschnitt durch einen Ski mit weiteren Ausfuhrungsvarianten der 
25 Erfindung. 

Fig. 1 zeigt einen Querschnitt durch eine AusfQhrungsform eines Skis, welcher eine 
Laufsohle 1 , Stahlkanten 2, einen Untergurt 3 und eine Oberschale 4 aufweist. Der 
Kern 5 des Skis ist geschaumt, wobei wahrend des Ausschaumvorganges 
30 FGhrungselemente 6, die als Profilschienen zum Aufschieben und Fuhren von 
Funktionselementen einer Skibindung, beispielsweise einer vorderen der 
rQckwartigen Bindungsbacke oder einer Grundplatte derselben ausgefQhrt sind, 
eingebunden und durch den ausgehSrteten Schaum gehalten sind. Bei der in Fig. 1 
gezeigten AusfQhrungsform ist ein Paar von schienenartigen FQhrungselementen 6 



WO 2004/035152 




PCT/EP2003/0 10248 



in den Skiaufbau integriert. Die auf die Fuhrungselemente 6 aufgeschobenen 
Bindungselemente konnen gleitbeweglich angeordnet sein oder mittels einer 
Verrastungseinrichtung mit den FQhrungselementen 6 verbunden werden. Bei einer 
gleitbeweglichen Anordnung erfolgt das Fixieren und Positidnieren gegenOber dem 
5 Ski an anderer Stelle. 

Die Stahlkanten 2, die Laufsohie 1, der Untergurt 3 und die Oberschale 4 konnen in 
bekannter Weise ausgefuhrte Teiie sein. Beispielsweise kann die Oberschale 4, die 
in Fig. 1 einlagig dargestelit ist, auch zwei- oder mehrlagig ausgefuhrt sein. 
10 Bevorzugt ist eine Ausfuhrung der Oberschale 4 als schalenformig vorgeformter 
Bauteil, welcher beim Schaumvorgang eingebunden wird. 

Fig. 2a und 2b zeigen Ansichten der schienenartigen Fuhrungselemente 6 aus Fig. 
1. Die Fuhrungselemente 6 sind Stahl- oder Kunststoffprofile, die mit abgesetzten 

15 Profilteilen 7 versehen sind, auf welche ein Skibindungsteil aufgeschoben und 
gleitbeweglich gefuhrt werden kann und welche den Skibindungsteil gegen ein 
Abheben vom Ski sichern. Jeder Profilteil 7 ist an einem Basisteil 8 angeordnet, 
welcher Qber die gesamte Lange des Fuhrungselementes 6 verlauft und an seiner 
Unterseite zumindest mit zwei Verankerungselementen 9 versehen ist, die 

20 vorzugsweise einteilig mit den FQhrungselementen 6 ausgefQhrt und gemeinsam mit 
diesen hergestellt sind. Die Verankerungselemente 9 sind bei der in Fig. 2a und 2b 
gezeigten Ausfuhrung zylindrisch geformt und weisen somit etwa die Form von 
Bolzen oder Zapfen auf. Beliebige andere runde oder kantige Ausfuhrungsformen 
fur die Verankerungselemente 9, beispielsweise Quaderform und dergleichen, sind 

25 moglich. 

Die Verankerungselemente 9 sind auRenseitig derart strukturiert, dass sie beim 
Schaumungsvorgang zum Herstellen des Kerns 5 gut eingebunden werden konnen, 
damit ein fester und auf Dauer haltbarer Sitz der Verankerungselemente 9 im Kern 5 
30 des Skis gewahrleistet ist. Bei der in Fig. 2a und 2b gezeigten Ausfuhrung sind die 
Verankerungselemente 9 mit einer Anzahl von Einschnitten bzw. Nuten 9a 
versehen. Moglich sind auch AusfQhrungen mit gewindeartig ausgefuhrten 
Strukturen. Es kann auch vorgesehen sein, an den Verankerungselementen 9 
gesonderte Elemente, wie Stifte, Plattchen und dgl. anzubringen, urn die vom 
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Schaum erfassten und umfassten Flachen zu vergroliern. Diese Elemente konnen 
aufgesteckt, aufgeschraubt und dergleichen werden, bevor der Kern geschaumt 
wird. 

5 Die Oberschale 4 ist zum Einsetzen der FQhrungselemente 6 mit entsprechenden 
Ausnehmungen beziehungsweise Lochern versehen, die moglichst passgenau 
ausgefuhrt sein soilen. Den groBten Durchmesser bzw. Querschnitt sollten daher 
die Verankerungselemente 9 dort aufweisen, wo sie bei positionierten 
FQhrungselementen 6 von der Oberschale 4 umschlossen werden. Von den 
10 Verankerungselementen 9 wegragende Telle bzw. Elemente werden daher nach der 
Positionierung der FQhrungselemente 6 die Oberschale 4 angebracht. 

Um die Verankerung der FQhrungselemente 6 zu verbessern, konnen sie 
miteinander Qber Verbindungselemente 10 verbunden werden. Eine mogliche 
15 AusfQhrungsform eines plattenformig ausgefuhrten Verbindungselementes 10 ist in 
Fig. 2c gezeigt. An den Endabschnitten der Verbindungselemente 10 sind durch je 
eine gabelartige AusfQhrung Aufnahmestellen ausgebildet, die ein Aufstecken des 
jeweiligen Verbindungselementes 10 auf zwei Verankerungselemente 9 gestatten. 

20 Bei der in Fig. 3a und 3b gezeigten AusfQhrungsform sind die beiden 

FQhrungselemente 6' Bestandteile eines einteilig ausgefQhrten Profils 16, bei dem 
die beiden Basisteile 8' mittig miteinander verbunden sind. An der Unterseite der 
Basisteile 8' sind in analoger Weise zu Fig. 2a und 2b Verankerungselemente 9* 
angeordnet. Bei dieser AusfQhrungsvariante werden bevorzugt zwei Reihen von 

25 Verankerungselementen 9\ jeweils etwa im Bereich unterhalb der Basisteile 8\ 
vorgesehen. 

Bei der in Fig. 4 gezeigten AusfQhrungsform ist ein FQhrungselement 6" eines 
Paares von FQhrungselementen gezeigt, bei welchen an Stelle von diskreten, 
30 insbesondere zapfen- oder bolzenartigen Verankerungselementen zumindest ein 
Qber einen grdfieren Abschnitt der Langserstreckung des FQhrungselementes 6" 
verlaufendes Verankerungselement 19 vorgesehen ist. An einem einzigen 
FQhrungselement 6" kann dabei mehr als ein Verankerungselement 19 vorgesehen 
sein. Das bzw die Verankerungselement(e) 19 gestatten ein Positionieren der 
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FQhrungselemente 6 M bei der Herstellung des Skis in der Oberschale 4 durch 
entsprechend ausgefOhrte Langlocher. Wle Fig. 4 zeigt, kann das 
Verankerungselement 19 mit einer Anzahl von Lochern 20 versehen sein, durch 
welche der zur Bildung des Kerns eingebrachte Schaum flie&en kann. Anstelle 
5 solcher Locher 20 oder Durchbruche, die beliebige Formen aufweisen konnen, 
konnen auch Vertiefungen, Nuten und dergleichen vorgesehen werden. An den 
Verankerungselementen 19 kcinnen nach dem Positionieren an der Oberschale 
ferner zusatzliche, die Verankerung im Material des Kerns verbessernde Elemente 
aufgesteckt, aufgeklipst und dergleichen werden. 

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt durch eine Ausfuhrungsform eines Alpinskis, welcher 
eine die Skioberseite und die beiden Langsseiten des Skis bildende Oberschale 4"\ 
eine Laufsohle 1'", aus Stahl bestehende Kanten 2 m und einen geschaumten Kern 
5'" aufweist. An die Laufsohle 1"' schlieSt innenseitig als weitere Schicht ein 

15 Untergurt 3"\ an die Oberschale 4'" schlieRt innenseitig als weitere Schicht ein 
Obergurt 13 an. Obergurt 13 und Untergurt 3"' sind den Skiaufbau verstarkende 
Lagen. Die Oberschale 4'" selbst kann ein- oder mehrschichtig aufgebaut sein und 
ist mit einem Design bzw. mit Designelementen versehen. Die Oberschale 4"\ der 
Obergurt 13, die Laufsohle 1"\ der Untergurt 3'" und die Stahlkanten 1 m sind 

20 insbesondere vorgeformte und vorgefertigte Teile, der Kern 5"' wird durch 
Ausschaumen des zusammengesetzten und in eine Form eingebrachten Skis 
hergestellt. 

In den Schaumstoff des Kernes 5 ,M sind die bei der Skiherstellung positionierten 
25 Verankerungselemente 9 ,n eines Interfaceelementes wahrend des Aushartens des 
Schaumstoffes fest eingebunden worden. Das Interfaceelement ist bei der 
dargestellten Ausfuhrungsform ein schienenartig profiliertes FOhrungselement 6"\ 
welches gemeinsam mit einem zweiten, symmetrisch zur Langsachse des Skis auf 
gleiche Weise angeordneten FOhrungselement 6'" zum Anordnen, Befestigen und / 
30 oder FQhren von Skibindungsteilen, beispielsweise einem Vorderbacken oder einem 
Fersenhalter einer Sicherheitsskibindung, vorgesehen ist. Ober die 
Verankerungselemente 9'" wird daher insbesondere ein Paar von schienenartig 
profilierten FDhrungselementen 6"\ welche auf der Skioberseite verlaufen, mit dem 
Ski verbunden. Das FOhrungselement 6'" weist an seinem der Skiseitenfteche 
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z'.gewandten Bereich eine sich in Skilangsrichtung erstreckende FOhrungsleiste 
6 ,n a auf, sodass bei paarweise Anordnung der Fuhrungselemente 6 m Grund- oder 
Tragpiatten von Skibindungsteilen aufgeschoben werden konnen. Das 
FQhaingselement 6 m ist mit Aufnahmebohrungen 6 n, b zum Einsetzen der 
5 Verankemngselemente 9'" versehen. Jedes Verankerungselement 9 m weist einen 
Kopf 9 m a auf, welcher mit der Unterseite eines ersten nach innen versetzten 
Bereiches 1 8a an einer umlaufenden Stutzflache 6 m c des Fuhrungselementes 6 ,n 
und mit der Unterseite eines zweiten nach innen versetzten Bereiches 18b an der 
Oberseite der Oberschale 4 m anliegt. 

10 

Der insbesondere im Wesentlichen zylindrisch ausgefuhrte Schaft 9'"b des 
Verankerungselementes 9"' ist durch an ihn angepasste Locher bzw. Offnungen 10 
der Oberschale 4 m und des Obergurtes 13 gesteckt worden und ist mit einer 
umlaufenden Nut 18c versehen, sodass der ausgehartete Schaumstoff das 
15 Verankerungselement 9'" fest im Gleitbrettinneren halt. Durch weitere MalSnahmen, 
die nicht Gegenstand dieser Erfindung sind, kann der Halt der 
Verankemngselemente 9'" im Gleitbrettinneren noch verbessert werden. 

Wahrend der Herstellung des Skis aus seinen einzelnen Bestandteilen werden die 
20 Oberschale 4"' und der Obergurt 13 mit den Offnungen bzw. Lochern 10 fur die 
Verankemngselemente 9"' versehen. Nachdem die Fuhrungselemente 6 m 
gemeinsam mit den Verankemngselemente 9 m an der Oberschale 4"' und dem 
Obergurt 13 positioniert worden sind, kann, wie beim in Fig. 5 links dargestellt 
Verankemngselement 9"' gezeigt ist, der Spalt zwischen dem Schaft 9 ,n b der 
25 gesetzten Verankemngselemente 9 ,n und dem Obergurt 13 von der Innenseite her 
umlaufend mit einer Dichtmasse 14 abgedichtet werden. Die Dichtmasse 14 kann 
ein Kleber, eine Silikonmasse oder dergleichen sein. Die Dichtmasse 14 verhindert 
daher ein Durchtreten bzw. Durchsickern von flOssigem Schaumstoff wahrend des 
Pressvorganges bei der Skiherstellung in den Bereich der Oberseite des Skis und 
30 halt auSerdem die Verankemngselemente 9 m in ihrer Position. 

Bei dem rechts dargestellten Verankerungselement 9 m ist eine andere Variante zum 
Abdichtung der AuBenseite der Oberschale 4 m gegenOber dem eingebrachten aber 
noch flussigen Schaumstoff 16 gezeigt Hier ist am Bereich 18b des Kopfes 9 ,n a des 
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Verankerungselementes 9'", in Richtung Oberschale 4 ,M weisend, eine umlaufende, 
im Querschnitt etwa dreieckformige Schneidkante 17 vorgesehen. Beim Setzen der 
Verankerungselemente 9'" wahrend der Skiherstellung dringt die Schneidkante 17 
in das Material der Oberschale 4 m ein und bildet derart eine umlaufende Barriere, 
5 sodass das zwischen dem Schaft 9 ,n b des Verankerungselementes 9 m und der 

Oberschale 4 m gegebenenfalls durchtretendes noch flQssige Schaummaterial davon 
abgehalten wird, weiter nach auBen zu gelangen. Die beiden in Fig. 5 gezeigten 
Abdichtungsmoglichkeiten konnen gleichzeitig getroffen werden. 

10 Bei der in Fig. 5 dargestellten Ausfuhrungsfo'rm der Erfindung konnen die 

Verankerungselemente mit den Interfaceelementen auch einteilig ausfuhrt sein. 

Anstelle der dargestellten schienenartigen Fuhrungselemente 6 ,n konnen auch 
einteilige Schienen, Platten oder dergleichen mit beliebigen Positionier- und 
15 Fixiervorrichtungen fur Skibindungsteile vorgesehen sein. 



Die beschriebenen und dargestellten Ausfuhrungsbeispiele beziehen sich auf einen 
Einsatz der Erfindung bei einem Ski. Die Erfindung ist jedoch auch bei anderen 
Gleitbrettern, etwa Snowboards, realisierbar. 
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5 patentansprOche 



10 1. Gleitbrett, insbesondere Ski, mit einer Laufsohle, einer Oberschale, einem 

Untergurt und einem Kern sowie mit zumindest einem mittels zumindest eines 
Verankerungselementes mit dem Gleittbrettkorper verbundenen, insbesondere 
mindestens ein schienenartiges FQhrungselement aufweisenden Element zum 
Anordnen und gegebenenfalls FQhren zumindest eines Bindungselementes an 

15 der Oberseite des Gleitbrettes, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass das bzw. die Verankerungselement(e) (9, 9\ 9"', 19) beim SchSumen des 
Kerns (5, 5 ,n ) in diesen eingebunden und durch den ausgeharteten Schaum 
gehalten ist bzw. sind. 

20 

2. Gleitbrett nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass das bzw. die 
Verankerungselement(e) (9, 9', 9 m , 19) durch zumindest eine vorgeformte 
Offnung in der Oberschale (4, 4 m ) eingesetzt ist bzw. sind. 

25 3. Gleitbrett nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 

Offnung(en) in der Oberschale (4, 4 m ) das bzw. die Verankerungselement(e) 
(9, 9, 9 m , 19) spaltfrei umschlieRt bzw. umschliefXen. 

4. Gleitbrett nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass 
30 die Verankerungselemente (9, 9\ 9 m , 19) mit Einschnitten, Nuten, 

Ausnehmungen, Offnungen und dergleichen versehen sind. 

5. Gleitbrett nach einem der AnsprUche 1 bis 4 P dadurch gekennzeichnet dass 
die Verankerungselemente (9, 9\ 9"\ 19) mit dem insbesondere ein 
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11 



6. 

5 

7. 

10 

8. 

15 
20 
25 

9. 

30 



schienenartiges FQhrungselernent aufweisenden Element einteilig ausgefuhrte 
zapfen- oder bolzenformige Oder langliche Teile sind. 

Gleitbrett nach einem der Ansprtiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Verankerungselemente (9, 9', 9'", 19) auf sie gesetzte, gesteckte und/oder 
geschraubte, die HaftflSche zum Kernmaterial vergro&emde Teile tragen. 

Gleitbrett nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
zwei oder mehrere Verankerungselemente (9) durch ein oder mehrere 
plattenformige Verbindungselemente (10) miteinander verbunden sind. 

Verfahren zur Herstellung eines Gleitbrettes, insbesondere eines Skis, bet 
welchem ein als Schale vorgeformter und eine Oberschale aufweisender 
Gleitbrettoberteil mit einem eine Laufsohle, Untergurt und gegebenenfalls 
Stahlkanten aufweisenden Gleitbrettunterteil verbunden wird und der Kern 
durch Ausschaumen des Zwischenraumes gebildet wird, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass ein insbesondere zumindest ein Fuhrungselement (6, 6\ 6", 6 m ) 
aufweisendes, zum Anordnen und gegebenenfalls FOhren eines 
Bindungselementes vorgesehenes Element mittels zumindest eines 
Verankerungselementes (9, 9', 9'", 19) durch zumindest eine Offnung (10) in 
der vorgeformten Oberschale (4, 4'") gesteckt wird, das Gleitbrettober- und - 
unterteil zusammengefOgt werden und anschliefcend der Kern (5, 5 m ) 
geschaumt wird, sodass das bzw. die Verankerungselement(e) (9, 9\ 9"', 19) 
beim Ausharten des Schaumes mit dem Kern (5, 5'") verbunden werden. 

Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass bei positionierten 
Verankerungselementen (9 m ) von der Unterseite her der Spalt zwischen dem 
Schaft (9"'b) des bzw. der Verankerungselment(e)s (9 m ) und der Offnung (10) 
durch eine Dichtmasse (14) uberdeckt wird. 



10. 



Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtmasse 
(14) aus einem elastomeren Material besteht, beispielsweise eine Silikon - 
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Dichtmasse ist. 

1 1 . Verfahren nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass die Dichtmasse 
ein Kleber ist. 

5 

12. Verfahren nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verankerungselemente (9 ,n ) jeweils an ihrem auf der Oberschale (4 m ) 
aufliegenden Bereich mit einer die Offnung (10) umlaufenden Schneidkante 
(17) versehen sind, welche entweder beim Positionieren des 

10 Verankerungselementes (9'") oder beim Pressen des Gleitbrettes in die 

Oberschale (4 m ) gedrOckt wird. 

13. Gleitbrett, insbesondere Ski, welches bzw. welcher nach einem oder mehreren 
der AnsprQche 8 bis 12 hergestellt ist 

15 
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(57) Abstract: The invention relates to a sliding board, especially a ski, comprising a treadsole, an upper surface, a lower rib and 
a core, and at lcasl one element which comprises especially at least one rail-type guiding element, is connected to the body of the 
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side of the sliding board. In order to avoid subsequently fixing guiding elements to the finished ski, the at least one anchoring element 
(9, 9*, 9" , 19) is integrated into the core (5, 5" ) during the expansion thereof and is held by the hardened foam material. 

(57) Zusammenlassung: Gleitbrett, insbesondere Ski, mil eincr Laufsohle, einer Oberschale, einem Untergurt und einem Kern 
sowic mil /.u mind est einem mittels zumindest eines Verankerungselemcnles mil dem Gleilbrettkorper verbundenen, insbesondere 
mindestens ein schienenartiges Fuhrungselement aufweisenden Element zum Anordnen und Fuhren zumindest eines Bindungsele- 
mcnics an der Oberseile des Gleitbrettes. 
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